mar INJECAO ESTIRAMENTO
SOPRO - MODELO 35

METRICO
Forca de fechamento 235kN 24 tons
Extrusora 41 or 5Imm 1.625"or 2"

I Para recipientes PET desde 12 cavidades de 10 ml,
’ 6 de 250 ml cilindrico ou 4 de 550 oval.
L

ESTACAO 2 ESTACAO 1
A série ISBM (Injecéo-sopro com AN
estiramento) da Jomar para a producao
de recipientes bi-orientados € a
continuacéo logica da tecnologia de
injecao-sopro da Jomar. E a primeira
maquina deste processo que utiliza
somente duas estagdes para executar laYaYaYaYaYa
0 processo completo. e
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_ FRASCOS PRE-FORMAS

O estiramento é mais econémico:

As maquinas de duas estacées da Jomar VISTA DA CABECA ROTATIVA

requerem menos ferramentais do que

maquinas de trés estacdes com cavidades comparaveis. A inje¢cdo ocorre na estagcdo uma.
Depoisdeumarotacaoporl80 paraestacao dois, os frascos sao estirados usando hastes e
soprados usando arde alta pressao, e a seguir ejetados através do fundo do molde de
sopro.I Isto elimina a necessidade para uma estacao de ejecéo e os ferramentais associados
comela.

O estiramento melhora a claridade e a forca:
Para obter frascos mais transparentes, processe-o0s em uma maquina de ISBM da JOMAR, a
qual fortalece quase todo o recipiente, especificamente na forca longitudinal e do arco.

O estiramento da JOMAR permite trocas mais rapidas dos moldes:

A série ISBM foi projetada com trocas rapidas na mente. Os moldes de injecdo da pré-forma
liberam-se com apenas quatro parafusos — exclusivamente em maquinas ISBM de Jomar. Os
machos e as hastes de estiramento liberam-se com a remoc¢ao de um pino. Os moldes da
pré-forma deslizam para fora em uma prateleira de aco para remocéao facil. As trocas dos
moldes da pré-forma sdo mais rapidos do que com moldes convencionais, porque um
projeto original permite a instalagcdo sem a necessidade de realinhamento. Os moldes de
sopro liberam-se também com somente quatro parafusos e linhas de desconexao rapida de
agua.

Mercados:

O modelo Jomar ISBM35 é muito apropriado para a fabricacdo de miniaturas de bebidas,
produtos como xampu e/ou cremes para hotéis, além de outros produtos cosmeéticos até
500ml.

Técnico:

As pré-formas séo refrigeradas rapidamente na estacéo 1, somente as superficies internas e
externasaté 70 Cnegativos. Isto permite aremocao dos machos da pré-forma e da pré-
forma do molde. Como a maquina tem um ciclo entre 10 a 12 segundos para produtos
tipicos, a pré-forma reaquece rapidamente durante a transferénciae o atrasode 2 a 4
segundos do segundo sopro na estacao do sopro. Os passos estirar, soprar e ejetar
demoram tipicamente de 3 a 5 segundos na estacao 2 depois do atraso do sopro.



